Fabricante de Juntas de Borracha
Para Especialistas em Filtracao
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Mais de 250 formulacdes personalizadas com: NR/SBR/BR/NBR/EPDM /CR/
HNBR /AEM /ACM /VMQ /FVMQ / FKM / FFKM

Mais de 10.000.000 de unidades de produto e mais de 75.000 kg de composto por
mes

Mais de 3.500 moldes e mais de 4.000 tipos de produtos para aplicagdes
automotivas, de maquinas agricolas e industriais

Mais de 25 profissionais de escritdorio e mais de 175 operarios

Area fabril de mais de 4.800 m2 com prédio de 4.050 m2 para instalacdes de
producao

Mais de 40 anos de experiéncia na fabricacao de produtos de borracha moldada
Um laboratdrio para testes quimicos e fisicos e outro para a composi¢cao de
protdtipos
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e Formulacao

e Moldagem

(Por Compressdo / Por Transferéncia / Por Injecao)

e Acabamento

e Embalagem
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* Producao / Moldagem
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\/Controle de Qualidade na Entrada

\/Controle de Qualidade Laboratorial

\/Controle de Qualidade do Processo

\/Controle de Qualidade Final



e Magquina de Controle de
Qualidade / Controle Final

Com a maquina de controle final;

* Podemos realizar o controle de 100% de todas as
juntas entre 8 mm e 90 mm, utilizando 15
cameras e lasers diferentes.

* Podemos verificar o controle dimensional
de acordo com os desenhos técnicos e podemos
detectar automaticamente todos os defeitos de superficie.
* Esta maquina possui 2 mesas para medir ambos os
lados da junta (superior e inferior) e possui
cameras laterais para verificar defeitos no interior
dos itens também.

* Evitamos quaisquer erros humanos em produtos de alta
sensibilidade.
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